cerafle

Qualitatsparameter bei weillen und polierten Platten

Die Feinsteinzeug-Platten werden aus naturlichen Rohstoffen erzeugt: Ton, Sand und

Feldspat. Die Rohstoffe verbinden sich ohne Bindemittel in einem Sinterprozess bei einer

Temperatur von 1200 °C. Die Rohstoffe und Halbfabrikate werden wahrend des

Produktionszyklus laufend Gberpruft, um sicherzustellen, dass jeder Parameter den strengen

Qualitatsstandards entspricht. Am Ende des Produktionsprozesses erfolgt eine Sichtkontrolle

jeder einzelnen Platte, um sicherzustellen, dass die asthetischen Parameter eingehalten

werden. In Folge erfolgt eine griindliche computergesteuerte Kontrolle, in der das Material

nach MaBeigenschaften, Farbton, Ebenheit, Starke, sowie technischen und &sthetischen

Eigenschaften sortiert wird. Das Material wird zusatzlich, gemal den Normvorgaben gepruft:

die Platten werden waagerecht, von einem Meter-Abstand mit einer Beleuchtungsstarke von

300 Lux begutachtet.

Gultig fur weiB matte und weiB polierte Oberflachen

Eigenschaft Zulassige Anzahl Zulassige Grole

Oberflachige Punktchen Maximal 5 Punktchen auf einer Zulassiger Radius der Punkte max.
derselben Farbe ganzen Platte Tmm

Oberflachige Punktchen Maximal 4 Punktchen auf einer Zulassiger Radius der Punkte max.
verschiedener Farben ganzen Platte Tmm

Vertiefungen, leichte Maximal 10 auf jeder ganzen Maximal zulédssiger Radius 2mm
Unebenheiten Platte

Gultig fur polierte Oberflachen

Eigenschaft

Zuléssiger Parameter

Polierverfahrens

Leichte Glasurpunkt -Bildung aufgrund des Eine leichte Glasurpunkt-Bildung in einem Bereich

von < 5 % der Oberflache ist zulassig.

Beispiel einer Glasurpunkt-Bildung
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